
一、超低温冰箱：1台

一、产品技术规格

规格项目 序号 具体项目 数据

结构

1 整体结构

箱壳材质：电锌板喷粉

内胆采用δ0.8 材料彩色全防腐特殊

耐低温镀锌板，发泡层采用新一代高性

能 VIP 真空隔热保温材料

2 外部尺寸（mm）

830(宽)*893(深)*1846(高) ，箱体设

计宽度为 725mm，适合进入门宽 750mm

以上门

3 内部尺寸（mm） 465(宽)*630(深)*1165(高)

4 保存箱层数 3层 4个间室，存放 12 个冻存架/台

5 冻存架规格 抽屉式，存放 20/16 个冻存盒/架

6 冻存架尺寸 140*565*293; 140*565*240

7 冻存盒规格 存放 100 份样本/盒

8 冻存盒尺寸 133*133*53.5mm

9 样本容量
216 盒，21600 份样本/台

（以 10×10 规格 2寸冻存盒计算）

10 总有效容积 338L

11 内门数量 2

12 发泡箱体保温层 两侧 130mm；后背 90mm（VIP）

电器

性能

13 电压要求/频率 220V/50HZ

14 温度范围 -40～-86 ℃

15 输入功率 900W

16 电池 全封闭可充电铅酸电池 12V

安全系统
17 多重故障报警

高低温报警、传感器故障报警、门开报

警、冷凝器脏报警、电池电量低报警、

断电报警

18 两种报警方式 声音蜂鸣、灯光闪烁



19 远程报警功能 有

20 网络功能
RS232、RS485 接口、可有线和无线连

接计算机网络，（可选配）

21 保护功能
开机延时保护可设定时间、显示面板密

码锁功能

22 数据存储

标配 USB 模块，用于记录箱内温度、设

定温度、高、低温报警温、环温等，可

记录 15 年以上

性能 23 箱内温度均匀性 ±5℃

二、产品各项功能的说明

1.微电脑控制，控温精度 0.1℃；

2.显示：LED 显示屏，可显示箱内温度，设定温度，环境温度，输入电压。

能设定高低温报警和箱内温度，具有故障提示预警功能；

3、设定温度在-40～-86℃范围调节，箱内温度均匀度≤±5℃；

4.多种故障报警（高低温报警、传感器报警、冷凝器散热差报警、环温超标

报警、断电报警、开门报警）；

两种报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警）；

开机延时保护可设定时间、显示面板密码锁功能防止误操作；

5.网络功能（选配），具有 RS-232、RS-485 数据接口，可与计算机连接，

通过计算机显示、调节箱内温度，显示报警信息，监控设备是否正常；

6. 具有远程报警功能，可连接报警器到其他房间实现报警功能；

7. 配备万向脚轮，灵活，可移动、可锁定；

8．“创新式”一体式门锁手把设计，可单手开关门；

9．内门手把：一体双料压铸成型，使用方便；

*10、冷凝风机：高效节能冷凝风机两个，可根据环静温度实现智能开停，

有效节能。环温高于 20 度时开启 2个风机，环温高于 12 度低于 20 度时开启一

个风机，环温低于 12 度时关闭所有风机；

*11.碳氢压缩机超静音运行；



12.密封性能：内外门五层密封结构，采用耐腐蚀的橡胶材料，抗菌性能优

越，密封效果好，不易结霜；

*13.材料：机器箱壳采用电锌板；内胆采用δ0.8 材料全防腐特殊耐低温镀

锌板，加厚 VIP 航空隔热真空保温材料+无氟发泡剂，保温效果好，VIP 厚度 15mm；

14.内门：两个，每个内门具有可靠密封条，单独密封。可独立分别存取物

品，以减小箱内温度波动，并有效保证物品安全保存；

15.双锁结构设计,自带暗锁，同时可用挂锁，保证用户存储物品安全性，既

安全又可靠；

*16. 测试孔暗管穿线设计，方便用户实验使用和监控箱内温度，告别后背

凌乱传感线；

*17.创新双级复叠碳氢（HC）制冷系统设计，选用 HC 制冷剂，含氟为 0，

绝对环保；

*18.门开报警：通过稳定可靠的门开关，在没有关门的时候及时提醒用户，

确保样本安全；

*19.25℃环温时，降温速度≤5小时；

*20.25℃环温时，国家第三方权威结构认证单日耗电量 9.0KW.h/24h；

*21.门体平衡孔设计，彻底解决短时间内连续多次开门不用等待；

*22.数据下载（标配）：可以通过过 USB 接口下载箱内设置、实时温度；

23. 具有 5V 冷链供电接口，无须再为冷链监控温度采集模块单独配备电源

24、物联网（选配）：通过无线冷链模块，可实现多台冰箱迅速联网；

25、可选配打印机，温度记录仪；



二、纯水机：1台

一、纯水机技术参数

1、原水水质：城市自来水或地下水（满足饮用水标准）。

2、供电要求：220V。

3、脱盐装置：反渗透+混床

4、产水量： 80 L/H（25℃）。

5、产水水质：符合《分析实验室用水规格和试验方法》（GB/T6682-2008） 用水

标准，完全满足检验生化用水设备用水要求。

二、纯水机性能

1、设备直接对接自来水制成纯水，安装方便。

2、完备的预处理装置，6层多级过滤确保产水水质要求。

3、全自动一键操作，使用方便 。

4、设备有原水压力、高压进口压力、RO 压力、流量仪表监测。

5、高灵敏度的电阻率传感器精确连续在线监测，保证产水质量。

6、多种保护功能能在缺水、高压的情况下自动保护。

7、模块化设计理念，更换维护简单方便。

8、混床配备 57.5mm 模具结构离子交换树脂，采用快插接口设计方便更换，数量

不少于 3组

9、主机采用密封箱体结构，尺寸≤620*400*1200，上下两开门设计实现水电分

离，配有移动轮方便移动。

10、配有卫生级 PE 储水箱 80L,尺寸与主相箱体尺寸匹配。



三、加样枪：2 套

用途： 用于微量或少量液体的手动移液。

1 工作条件

1.1 常规实验室，室温条件

2 主要技术指标

2.1 PysioCare concept 人体工程学设计：操作用力小，使用更加轻松；

2.2 采用 PerfectPiston™系统的高科技材质，坚固耐用，耐高温抗腐蚀

2.3 可整支高温高压灭菌和紫外线灭菌，操作更安全

2.4 四位数字体积显示，位置合理，便于移液时观察

*2.5 伸缩式弹性吸嘴设计，防止吸头安装高高低低，确保移液气密性和均一性

*2.6 密度调节功能，适用于不同密度的液体，通用性更广泛

2.7 卓越人体工程学设计，重量轻，显著减少操作用力，避免发生手部重复性劳

损

*2.8 不准确度和不精确度

单道可调移液器

100-1000µl 最大量程的不准确度≤±0.6%，不精确度≤0.2 %；

500-5000µl 最大量程的不准确度≤±0.6%，不精确度≤0.15 %；

1000-10000µl 最大量程的不准确度≤±0.6%，不精确度≤0.15 %；

四、立式高压蒸汽灭菌器：1 台

一、技术条款：

1、容积：≥80L

2、设计压力、温度：-0.1～0.28MPa；142℃

3、使用寿命：8年（16000 次灭菌循环）

4、开关门方式：单门，手动平移式密封门

5、安全联锁：压力安全联锁装置：通过省级技术监督部门鉴定，门只有关闭到

位，电源才能接通加热产生蒸汽；内室有压力，门无法打开，提供快开门安全联

锁装置鉴定证书

6、★冷凝装置：内置蒸汽冷凝系统，灭菌结束后对内腔排出的水和蒸汽进行冷

却处理，实现无蒸汽外排。



7、★控制系统：液晶文本显示，多重安全保护装置，具有快排、慢排、不排 3

种排汽方式，避免液体灭菌时液体的溢出。

8、适用范围：对医疗器械、实验室器皿、培养基、非密闭液体或制剂、与血液

或体液可能接触的材料的灭菌。

9、★程序选择：设有实验室程序、自定义程序，共 108 个程序可供选择和设定。

实验室程序包括固体类、固体废弃物、培养基、液体、琼脂程序共 5个；自定义

程序可储存 100 个不同参数的程序。

10、整机参数：

腔体尺寸（Φ×L）：≥Φ386×695mm

外形尺寸（L×W×H）：≤688×546×1030mm

设备电源、功率:AC220V，50Hz；5.3kVA

装载装置：不锈钢提篮 1个，不锈钢消毒桶 1个

二、商务条款

1、售后服务：在甘肃省内设有售后服务机构（需附售后服务机构证明材料），售

后客服工程师数量≥9名，提供客服工程师姓名、联系方式及社保证明，1小时

响应，5小时到达现场。

2、维保期为 3年

3、资质要求：特种设备生产许可证、卫生安全评价报告。


